
 

镇江海联科技有限公司     

公司从事微量润滑技术辅助切削加工、准干式切削加工的设备、切削油、切削液的销售与技术服务。 

目前销售多款用于航空航天加工钛合金、铝合金、耐热钢等专用的产品，包括代理销售来自日本、美国、瑞士等地的高性能的植物油基微量润滑油、

矿物油基微量润滑油。 

业务经理        销售：刘志强        18501799856（上海） 

具体明细如下： 

  名称  备注  规格  技术条件  单位 

1  植物油基微量润

滑油 

海联科技 

 

HAUBE‐M10  （1）产品特性： 

低粘度的挥发性合成酯，低粘性。 

免清洗即可进行热处理。可用于内冷和外冷加工。 

（2）适用范围： 

用于铝合金、铜合金、易切削钢等中速轻载加工，作润滑冷

却之用。 

（3）物理特性： 

外观 闪点/℃ 粘度

/cSt 

粘度指

数 

倾点

/℃ 

密度 g/ml 

20℃ 

蓝色 ≮280 25-30 145 ≯-40 0.90  

18 升/桶 

2  植物油基微量润

滑油 

海联科技 

 

HAUBE‐M30  （1）产品特性： 

含合成酯和植物油，能适应极高的切削负荷和切削温度。 

热处理前需清洗。 

（2）适用范围： 

适用于不锈钢、钛合金、镍基合金、耐热钢等难加工材料，

也可适用于普通钢材、铸铁及铝合金及部分铜合金。 

（3）物理特性： 

外观 闪点/℃ 粘度

/cSt 

粘度指

数 

倾点

/℃ 

密度 g/ml 

20℃ 

蓝色 ≮320 35-40 160 ≯-40 0.92 

18 升/桶   



 

3  植物油基微量润

滑油 

海联科技 

 

HAUBE‐1108  （1）产品特性： 

具有良好的极压润滑性、冷却性、防锈性和清洗性。

良好的润滑冷却性，确保加工精度和表面质量，减小

刀具的磨损，切割中不冒烟。 

防锈性强，为机床、工件提供防锈保护，工件在工序

间无需再进行防锈处理。 

（2）适用范围： 

用于钛合金、不锈钢、耐热合金、铝锭、大型铝材等高速切

重载加工，作润滑冷却之用。 

（3）物理特性： 

外观 闪点/℃ 粘度

/cSt 

粘度指

数 

倾点

/℃ 

密度 g/ml 

20℃ 

蓝色 ≮320 35-40 160 ≯-40 0.92  

20 升 / 桶

   

4  植物油基微量润

滑油 

海联科技  HAUBE‐1106  （1）产品特性： 

具有良好的极压润滑性、冷却性、防锈性和清洗性。

良好的润滑冷却性，确保加工精度和表面质量，减小

刀具的磨损，切割中不冒烟。 

防锈性强，为机床、工件提供防锈保护，工件在工序

间无需再进行防锈处理。 

（2）适用范围 

用于铝材、铝板、铜合金、易切削钢等中重载加工，作润滑

冷却之用。 

（3）物理特性：  
外观 闪点/℃ 粘度

/cSt 

粘度指

数 

倾点

/℃ 

密度 g/ml 

20℃ 

紫色 ≮280 25-30 145 ≯-40 0.9 

20 升 / 桶

   



 

5  植物油基微量润

滑油 

海联科技 

瑞士进口 

HAUBE‐BH10 

 
（1）产品特性： 

  高性能植物酯基(以植物为原材料)的非水溶性切削油 

高植物酯基含量的微量润滑切削油，配有极压脂类成分，用于

提供刀具润滑耐磨所需要的极压性能。 

（2）适用范围 

特别适合于难加工材料（钛合金、耐热合金、不锈钢等）高

速重载切削加工，也可用于铝合金、铜合金等轻载高速加工。 

高性能切削油，应用非常广泛。适用于磨，车，自动车，钻，

深空钻，车螺纹，攻丝，锯和铰孔等工序。 

      适用范围广泛：可加工铝，铝合金，不锈钢，铁合金，钛，

钛合金，铸铁，碳化钨和有色金属等。 

（3）物理特性： 

  高速加工机使用的环保植物性切削油，10,000RPM 以上转速加

工的最佳选择。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（4）优点： 

植物脂基可再生的原料：良好的皮肤兼容性，易生物降解，

物理-化学指标 数据 

运动粘度/40°C 10mm
2
/s 

密度/20°C 0.90g/cm
3
 

闪点 202°C 

植物油含量 68% 

氯含量 0% 

锌含量 0% 

硫含量 1.70% 

铜腐蚀性 1a (3 小时 60°C)

颜色 浅褐色 

18 升 / 桶

   



 

干燥的工作环境。 

良好的润滑性能：  优异的工件表面质量，更长刀具寿命。

安全与环保： 

        EC废物编号：12 01 10 

ADR等级：无 

                水危害等级WEC：1 级轻微水危害 

6  高性能植物酯基

微量润滑油 

海联科技 

瑞士进口 

HAUBE‐B10 

 
（1）产品特性： 

  高性能植物酯基(以植物为原材料)的非水溶性切削油 

高植物酯基含量的微量润滑切削油，配有极压脂类成分，用于

提供刀具润滑耐磨所需要的极压性能。 

（2）适用范围 

高性能切削油，应用非常广泛。适用于磨，车，自动车，钻，

深空钻，车螺纹，攻丝，锯和铰孔等工序。 

      适用范围广泛：可加工铝，铝合金，不锈钢，铁合金，钛，

钛合金，铸铁，碳化钨和有色金属等。 

（3）物理特性： 

  高速加工机使用的环保植物性切削油，10,000RPM 以上转速加

工的最佳选择。 

 
物理-化学指标 数据 

运动粘度/40°C 10mm
2
/s 

密度/20°C 0.90g/cm
3
 

闪点 202°C 

植物油含量 68% 

氯含量 0% 

锌含量 0% 

硫含量 1.70% 

铜腐蚀性 1a (3 小时 60°C)

18 升/桶 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（4）优点： 

植物脂基可再生的原料：良好的皮肤兼容性，易生物降解，

干燥的工作环境。 

良好的润滑性能：  优异的工件表面质量，更长刀具寿命。

安全与环保： 

        EC废物编号：12 01 10 

ADR等级：无 

                水危害等级WEC：1 级轻微水危害 

颜色 浅褐色 

7  植物油基微量润

滑油 

海联科技 

日本进口 

HAUBE‐A1  （1）适用范围： 

特别适用于航空钛合金、铝合金等高速切削加工。 

（2）物理特性： 

具有高粘度、适合需要高润滑性的切削加工。   

   密度（20℃.g/cm
3
)  0.92 

  闪点（℃）  320 

  运动粘度(40℃.m ㎡/S｛cSt｝)  37 

  凝点 （℃） -20℃  

1 加仑/桶

（3.785 升）



 

  钙含量 （%）   0％  

   硫含量（%）   0％  

  硅含量 （%）   0％  

  矿物油含量 （%） 0％  

       

（3）产品特性和优点 

拥有卓越的润滑性能，能够显著提高刀具寿命,  高度的加工性

能。 

        具有良好的冷却性和润滑性，工件加工精度高。 

        高度的抗腐蚀性，保护刀具、加工工件不被锈蚀。 

        最小用量，最大润滑。快干无残留，甚至可以免清洗。 

绿色环保，满足日本、欧盟环保标准，适用于开放式切削加

工环境。     

不含有毒添加剂，氯，亚硝酸盐，苯酚，杀菌剂。环境友好，

可生物降解，不会伤害皮肤及呼吸系统。 

         

8  植物油基微量润

滑油 

海联科技 

日本进口 

 

HAUBE‐A2  （1）适用范围： 

专用于航空铝合金高速加工。 

（2）物理特性： 

低稠度，适合低负荷的切削加工 

   密度（20℃.g/cm
3
)  0.93 

  闪点（℃） 214 

   粘度(40℃.m ㎡/S｛cSt｝)   8.9  

  凝点 （℃）  -40℃ 

  钙含量 （%）   0％  

   硫含量（%）   0％  

  硅含量 （%） 0％  

1 加仑/桶 

（3.785 升）



 

  矿物油含量 （%） 0％  

（3）产品特性和优点 

拥有卓越的润滑性能，能够显著提高刀具寿命,  高度的加工

性能。 

        具有良好的冷却性和润滑性，工件加工精度高。 

        高度的抗腐蚀性，保护刀具、加工工件和工作台不被锈蚀。

绿色环保，满足日本、欧盟环保标准，适用于开放式切削加

工环境。 

不含有毒添加剂，氯，亚硝酸盐，苯酚，杀菌剂。 

快干无残留，环境友好，可生物降解，不会伤害皮肤及呼吸

系统。 

 

9  植物油基微量润

滑油 

海联科技 

美国进口 

HAUBE‐A2000

 
（1）适用范围： 

  适用于航空钛合金、铝合金、不锈钢等重载切削加工。 

（2）物理特性： 

具有高粘度、适合需要高润滑性的切削加工。 

 

 

不可燃 TSCA(有毒物质控制)列为无毒成分     

可生物降解(符合 IS0 14000 环保标准)   

1 加仑/桶 

（3.785 升）

   



 

不会对水、空气和土壤产生损害 

可用肥皂和热水(75℃以上)轻松清洁干净   

 

（3）产品特性和优点 

节约成本 

a)    提高工作效率    ‐工作效率平均提高 1.5 倍           

b)    延长刀具寿命        ‐刀具寿命平均延长 2‐3 倍 

c)    润滑油自然降解      ‐免去切削液使用及处理成本 

d)    干净的工件表面    ‐免去工件表面清洗成本 

)    整洁的工作环境  ‐免去工作环境清理成本           

f)    干切屑                    ‐免去湿屑烘干成本 

 

环保节能： 

a)  采用天然植物油，完全生物降解 

b)  所含的所有成分被美国 TSCA列为无毒成分 

c)  节省能源        降低二氧化碳对地球产生的温室效应 

d)  可空调房使用，现场干净整洁                                         

e)  切削表面基本无残留 

f)  植物中提炼对人体无伤害 

  g)无发臭现象，无废弃物处理 

效率提高,  刀具寿命显著提高:                                     

高切削速度和进刀量;减少刀具磨损、切割中不冒烟，无需进

行防锈处理。提高加工精度和降低表面粗糙度,减少刀具工件摩

擦。减少热量产生,基本保持室温免除刀具／工件尺寸变化.     

10  植物油基微量润

滑油   

海联科技 

美国进口   

HAUBE‐A6000 （1）适用范围： 

适用于航空铝合金、铜合金加工。 

低稠度，适合低负荷的铝合金切削加工 

（2）物理特性： 

1 加仑/桶 

（3.785 升）

     



 

 

 
（3）产品特性和优点 

使用量极少，最小用量，最大润滑。快干无残留。 

拥有卓越的润滑性能，能够显著提高刀具寿命,  高度的加工

性能。 

        具有良好的冷却性和润滑性，工件加工精度高。 

        高度的抗腐蚀性，保护刀具、加工工件和工作台不被锈蚀。

          绿色环保，满足美国、欧盟环保标准，适用于开放式切削

加工环境。不含有毒添加剂。 

环境友好，不会伤害皮肤及呼吸系统。 

11  矿物油基微量润

滑油 

海联科技 

日本进口 

HAUBE‐B2  （1）适用范围： 

高性能矿物油基切削油，特别适合于重载高速加工钛合金、

不锈钢、耐热钢等材料的微量润滑切削。 

（2）物理特性： 

项目 数值 

外观 黄色液体 

18 升/桶   



 

 密度（20℃、克/毫升 ） 0.97 

运动粘度（40℃、mm2/s） 14.7 

闪点(℃、闭口) 156 

铜板腐蚀 1A 

酯 含酯 

硫 不含 

氯 含氯 


